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(3) Nouvelle feullle de matiere synthetique opaque et contenant r6a!fs6 a partir de cette feuille. 

@ L'invention conceme une feuille de matiere synthetique opaque en transmission. 

Elle est constitute d'au moins trois couches (8,9,10) de matiere synthetique superposees, la couche 
interne (6) etant constitute d'une matiere synthetique comportant un moyen opacifiant et ies couches 
extemes (9,10) etant sensiblement transparentes a la lumiere. La couche inteme(8) comprend comme 
moyen opacifiant un moyen choisi panmi Ies charges opacrfiantes, Ies colorants, Ies pigments. 

Application a I'embaliage. 
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NOUVELLE FEUILLE DE MATIERE SYNTHETIOUE OPAQUE ET CONTENANT REALISE A PARTIR 

DE CETTE FEUILLE 



La pr6sente invention concerne une nouvelie 
feuille de mati&re synthetique et plus particutierement 
une feuille opaque k la lumiere transmise. Par feuille, 
on entend ct-apres une feuille ou un film d'epaisseur 
superieure k 50 micrometres. 

On connait dk\k des feuilles et films de matiere 
synthetique qui sont de preference imprimables par 
tous precedes d'impression, par exemple par s6rigra- 
hie, flexographie, offset Ces feuilles peuvent etre rigi- 
des ou plus ou moins flexibles en raison de leur 
6paisseur plus ou moins importante et de leur compo- 
sition. Ces feuilles ou films realises en matiere plas- 
tique sont trds souvent color6s dans la masse. Pour 
effectuer cette coloration on utilise des pigments ou 
des colorants qui conferent k la feuille ou au film une 
opacity plus ou moins prononcde selon la composi- 
tion chimique du pigment ou du colorant et selon la 
teinte finale souhaitee. Cependant, les feuilles ou 
films ainsi color6s sont destines k etre imprimis non 
seulement sur la face recto mais aussi sur la face 
verso. Or en general ces feuilles ou films colons man- 
quent d'opacite, ce qui a pour consequence que, lors- 
que Ton imprime une face, I'impression se voit par 
transparence sur la face oppos6e. 

De plus, lorsque ces feuilles ou films sont utilises 
pour fabriquer par exemple des contenants tels que 
des classeurs ou malettes, boites etc, ils sont en 
contact avec des objets ou documents comportant 
une impression et/ou 6criture. La transparence des 
feuilles ou films laisse apparattre I'impression et/ou 
l'6criture des objets ou documents contenus, ce qui 
confers un aspect peu esthetique et un caractere non 
confidentiel k I'ensemble. 

On a done cherche k compenser le manque 
d'opacite des feuilles ou films en matiere plastique en 
augmentant la concentration de pigments ou de colo- 
rants dans la composition de matiere plastique. 
Cependant I'augmentation de la concentration pig- 
mentaire prdsente de nombreux Inconvdnients. Un 
premier inconvenient est I'augmentation du prix de 
revient de telles feuilles ou films du fait de la propor- 
tion eiev6e de matures colorantes. De plus, I'aug- 
mentation de la concentration des mati&res 
colorantes (pigments ou colorants) ne permet pas 
d'obtenlr dans la majority des cas une opacite par- 
faite, e'est-e-dire la non transmission de la lumiere au 
travers de ia feuille ou du film. Un troisfeme inconve- 
nient est que I'augmentation de la proportion de 
mati6res colorantes dans la composition peut modi- 
fier les caracteristiques m6caniques de la feuille et 
plus particuli&rement peut diminuer notablement la 
resistance k la rupture de la feuille. Un quatrifcme 
inconvenient peut etre la diminution des caracteristi- 
ques d'imprimabiiite de la feuitte du film du fait de la 



quantite importante des matieres colorantes. 

On connait aussi les documents suivants : 
EP-A-321 843, d6pos6 par HOECHST (1), EP-A-180 
087, depose par HOECHST (2), EP-A-228 041, 

5 d6pose par GENERAL ELECTRIC (3), US-A-4 048 
736, depose par PACKAGE PRODUCTS (4), EP-A- 
143 567, depose par BCL (5) et GB-A-1 575 801, 
depose par AUSTIN SOPARIL (6). 

Le document (1) revendique une feuille k plu- 

10 sieurs couches, polyoiefinique, opaque, coextrudee 
et orientee par etirage biaxial consthuee d'une cou- 
che centrale opaque et de deux couches de rev6te- 
ment transparentes, caract6ris6e par le fait que la 
couche centrale est constituee essentieilement d'un 

is melange de 

1) 45 k 90 % en poids d'un polymere thermoplas- 
tique k base de propylene, 

2) 5 k 25 % en poids d'une charge inerte sous 
forme de particules, 

20 3) 5 k 30 % en poids d'une r6sine hydrocarbon6e 

compatible avec le polymere thermopiastique 
avecun point de ramollissementdans le domaine 
de 100 k 160 °C, les pourcentages etant donn6s 
par rapport au poids total du melange. 
25 De telles feuilles sont utilis6es comme papier 

synthetique. 

Ce brevet d6crit done ^opacification de feuille de 

polypropylene par une couche centrale contenant des 

charges. 

30 Le document (2) revendique une feuille polyoiefi- 

nique opaque, coextrudee et 6tir6e biaxialement, 
ayantune densite inferieure k 0,9 g/m 3 , qui estform6e 
d'une feuille support polyoiefinique opaque contenant 
une charge, la feuille support comportant des deux 

35 cotes des couches de revetement polyol6finiques 
(D.E) transparentes ou vitreuses, caract6ris6e par le 
fait que la feuille support, pour Amelioration des pro- 
prietes mecaniques est constituee de trois couches, 
une couche interme (A) et deux couches intermediai- 

40 res (B,C), que la couhe Interne (A) ou les couches 
Intermedlalres (B,C) de la feuille de support contien- 
nent la charge et que ia couche (ou les couches) sans 
charge de la feuille support est (ou sont) constituee (s) 
d'une polyoiefine modifiee avec une resine synthetl- 

45 que ou naturelle ayant un point de ramollissement de 
70ei80°C. 

Ce brevet decrit done aussi le fait de rendre opa- 
que une feuille polyoiefinique k I'aide d'une feuille 
centrale contenant des charges. 
50 De plus, dans la description de I'art anterieur de 

ce brevet on mentionne le brevet am6ricain n° 4 377 
616 d6pos6 par MOBIL OIL (conrespondant EP 
83495) comme decrivant deja une feuille polyoiefini- 
que opaque, 6tir6e biaxialement et obtenue par coex- 
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trusion, cette feuille etant constitute d'unefeuOle sup* 
port opaque et de deux feuille extemes transparentes 
ou vitreuses. La feuille support est constitute de s 
polyoleflne et de charges. Son opacite resulte du fait 
de la teneur en charge et de Petirage biaxial, il se cree 
une grande quantity de microtrous. La lumiere venant 
frapper ces microtrous est deviee, ce qui cree Popa- 
cite. Ces feuilles sont utiiisables comme emballage 10 
pour ('alimentation. 

Ces documents decrivent des fims peu epais qui 
sont etires biaxlalement et qui comportent des char- 
ges qui creent des microtrous. 

Le document (3) depose par GENERAL ELEC- 15 
TRIC decrit un materiau thermoplastique contenant 
des quantites importantes de colorant ou d'agents de 
renforcement Cependant, un inconvenient de ce 
materiau thermoplastique est que le colorant est sus- 
ceptible de mlgrer & la surface, et il peut alors entrap 20 
ner des reactions posterieures avec des revetements 
ou des encres deposes posterieurement en provo- 
quant des changements de couleur indesirables. De 
plus, les agents de renforcement tels que des fibres 
de verre peuvent percer la surface du materiau et pro- 25 
voquer des llgnes d'abrasion, et autres imperfections 
qui peuvent provoquer des defauts mecaniques. Pour 
resoudre ces problemes, le document decrit un mate- 
riau constitue d'une couche centrale thermoplastique 
comprenant & Petat disperse des constituants organi- 30 
ques et/ou mineraux et coextrude avec des couches 
extemes ne comprenant pas de constituants disper- 
ses organiques ou mineraux. 

La presents invention a done pour but de fournir 
une feuille ou un film en matiere synthetique. colore 35 
dans la masse et ne presentant pas les inconvenients 
mentionnes ci-dessus. 

Un premier but de Pinvention est done de fournir 
une feuille ou une plaque ou un film de matiere 
synthetique, plus particulierement de matiere thermo- 40 
plastique, qui soit parfaitement opaque, e'est-a-dire 
qui ne transmette absolument pas la lumiere visible. 

Un deuxieme but de Pinvention est de fournir une 
feuille de matiere plastique qui tout en etant opaque, 
ne comporte pas une quantite importante de colorants 45 
et/ou de pigments. 

Un troisieme but de ('invention est de fournir une 
feuille de matiere synthetique qui, tout en etant opa- 
que, a une bonne resistance a ta rupture. 

Enfin un dernier but de Pinvention est de fournir so 
une feuille de matiere synthetique, qui tout en etant 
opaque est facile & fabriquer et & imprimer, et dont le 
prix de revient est proche du prix des feuilles de la 
technique anterieure. 

A cet effet, IMnvention conceme une feuille ou film ss 
ou plaque de matiere synthetique opaque en trans- 
mission caracterisee par le fait qu'elle est constitute 
de trois couches de matiere synthetique superpo- 
sees, la couche interne etant constitute d'une 
matiere synthetique comportantun moyen opacifiant 
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et les couches extemes etant sensiblement transpa- 
rentes £ la lumiere transmise. 

Selon un mode de realisation de I'invention, la 
couche interne comprend comme moyen opacifiant 
une charge opacifiante, un colorant ou un pigment 

Preferentiellement le moyen opacifiant est cholsi 
parmi les charges teiles que le noir de carbone, la 
craie, le talc, le mica, le kaolin. 

Plus preferentiellement, le moyen opacifiant est 
constitue par un colorant ou un pigment opaque de 
couleur la plus proche de celle du colorant ou du pig- 
ment Introduit dans les couches extemes pour leur 
conferer leur coloration ; Popacite de la couche 
interne peut etre intrinseque ou due & I'addition d'une 
charge opacifiante. La couche interne peut aussi 
avoir une couleur drfferente des couches extemes. 

Par example, I'epaisseur de la couche interne 
pourra etre de 5 % & 80 % de I'epaisseur totals de la 
feuBle ou plaque finie, mais de preference de 10 % & 
40 %. 

Selon un mode de realisation prefere de Pinven- 
tion, I'epaisseur de la couche interne sera par exem- 
ple de 1/10 mm et I'epaisseur de chaque couche 
externa sera de 4/10 mm 

L'epaisseur de la feuille ou du film fini peut par 
exemple etre comprise entre 50 et 2000 micrometres, 
de preference entre 50 et 1200 micrometres. 

On peut par exemple colorer les couches exter- 
nes dans la masse selon la teinte choisie (ou selon 
deux teintes differentes si on le souhaite) et on peut 
realiserla couche interne de la maniere suivante : 
. la composition comporte une matiere minerals 
rendant opaque la couche interne 
. ta composition comporte un colorant ou un pig- 
ment opaque, par exemple du noir de carbone. 
Mais on peut aussi choisir une autre couleur opa- 
que, par exemple une couleur noire, marron, 
grise, etc. 

Cependant les proportions de matiere opacifiante 
dependent de Paspect souhaite de la tranche, de 
I'epaisseur totals du produit realise et de la teinte 
exterieure finale souhaitee pour la feuille finie. 

En effet, si la couche interne est proportionnelle- 
ment beaucoup plus epaisse que les couches exter- 
nes, la teinte exterieure finale de la feuille sera 
modifies du fait de la transparence des couches 
extemes et de Popacite de la couche centrale. 

De meme, l'aspect de la tranche dependra de 
I'epaisseur relative de la couche interne. 

Par opacite, on entend dans ta presents descrip- 
tion le fait qu'aucune lumiere arrivant sur la feuille 
n'est transmise & travers la feuille. Par transparence 
on entend dans la presente description, le fait que lor- 
que la lumiere arrive, une certaine quantite de lumiere 
est transmise & travers la feuille. 

Le procede de fabrication de la feuille ou film ou 
plaque est un procede connu en lul meme. II peut 
s'agir d'un procede de contrecollage de la feuille 
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interne avec les deux feuilles externes. mais de pre- 
ference on realise la feuille ou film ou plaque selon 
I'invention par procede de coexlrusion. Par exempie 
on realisera ta coextrusion a I'aide d'un dispositif de 
coextrusion a plat qui conslste a feire penetrer plu- 
sleurs flux de matiere synthetique de compositions 
differentes que Ton fait penetrer en amont d'une filiere 
d'extrusion. Un tel dispositif de coextrusion peut par 
exempie etre un dispositif tel que decrit dans les bre- 
vets US 4 152 387, US 4 533 308, US 4 600 550. 

La description suivante en regard des dessins 
annexes et des exemples ci-dessous permettra de 
comprendre comment I'invention peut etre mise en 
pratique. 

La figure 1 est une vue en coupe d'une feuille de 
matiere synthetique de ia technique anterieure. 

La figure 2 est une vue en coupe d'une feuilie de 
matiere synthetique selon I'invention. 

La figure 3 est une vue en perspective de ia feuille 
de la figure 1 qui comporte une impression. 

La figure 4 est une vue en perspective de la feuille 
de la figure 3 selon llnvention et comportant une 
impression. 

La feuille 1 representee en coupe sur la figure 1 
est constituee d'une matiere synthetique, par exem- 
pie une matiere thermoplastique telle que du polypro- 
pylene, du polyethylene, du polystyrene, du 
polyter6phta1ate, ou autres matieres polymeres ou 
leurs melanges. 

Cette feuille est de preference imprimable, par 
exempie par serigraphie, flexographie, ou impression 
offset Cette feuille est par exempie de couleur et a cet 
effet on a rajout6 a la matiere synthetique de base un 
premelange de matiere synthetique et d'un pigment 
solide ou un colorant. Pour former la feuille, on utilise 
de maniere connue un dispositif d'extrusion. Pour que 
la feuille soit imprimable on lui fait subir de maniere 
connue un traitement Corona ou on couche la feuille 
a I'aide d'une composition de couchage connue ou 
tout autre traitement de surface adaptee ou sa 
composition lui confere le caractere d'imprimabilite. 

Comme on peut le voir sur ia figure 1 , cette feuille 
est constituee d'une couche unique (2). Cette feuille 
a une face recto (3) et une face verso (4). Si on 
imprime sur la face recto (3), par exempie le mot "USI- 
PLAST* (5), cette impression est lisible par transpa- 
rence sur la face verso et on peut voir I'impression en 
caracteres Inverses (6). On comprend aisement que 
la transparence de cette feuille peut constituer un 
inconvenient serleux. En effet, si on utilise la feuille 
par exempie pour realiser un classeur ou un sac a 
main ou une mallette, si on imprime au recto, cette 
impression sera visible par transmission au verso et 
nuira a I'esthetique de I'objet !l en sera de meme si 
on imprime la feuille recto-verso. 

La feuille (7) selon I'invention representee en 
coupe sur la figure 2 ne presente pas ces inconve- 
nients. En effet, elle est constituee d'au moins une 



couche interne (8) et d'au moins deux couches exter- 
nes (9,10), la couche interne etant constituee d'une 

5 matiere synthetique comportant un moyen opacifiant 
et les couches externes etant sensiblement transpa- 
rentes a la lumiere transmise. Cependant i'ensemble 
est opaque en lumiere transmise. Ainsi lorsqu'on 
imprime sur la face recto (11), par exempie le mot 

10 "USIPLAST (13), ce mot n'apparait pas en transpa- 
rence sur la face verso (12), puisque la feuille selon 
I'invention est parfaitement opaque. 
Selon un mode de realisation prefere de I'invention, 
I'epaisseur de ia couche interne sera par exempie de 

is 1/10 mm et I'epaisseur de chaque couche externe 
sera de 4/10 mm. 

EXEMPLE COMPARATIF. 

20 On fabrique par extrusion une feuille de polypro- 

pylene de 1 mm d'epaisseur. Cette feuille a une colo- 
ration blanche qui lui est conferee par addition dans 
le polypropylene d'un melange mattre a 3% d'un colo- 
rant blanc. Cette feuille n'est pas opaque et laisse 

25 passer la lumiere par transparence. 

EXEMPLE 1. 

On fabrique par coextrusion une feuille de poly- 
30 propylene de 1 mm d'epaisseur. Cette feuille est 
constituee d'une couche interne de 1/10 de mm qui 
est opacifiante qui contient de 3 % a 5 % en poids de 
craie, de 1 % a 5 % de T, 0 2 etde deux couches exter- 
nes de 4/10 mm chacune, de meme composition que 
35 la feuille de i'exemple comparatif. Cette feuille est 
completement opaque et ne laisse absolument pas 
passer la lumiere par transmission. 
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EXEMPLE 2. 



On fabrique par coextrusion une feuille de poly- 
propylene de 1 mm d'epaisseur. Cette feuille est 
constituee d'une couche interne de 1/10 de mm qui 
est opacifiante et qui contient 3% a 5% de noir de car- 
45 bone de 1 % a 5 % de T, 0 2 et de deux couches exter- 
nes de 4/10 mm chacune, de meme composition que 
la feuille de I'exemple comparatif. Cette feuille est 
completement opaque et ne laisse absolument pas 
passer la lumiere par transmission. 



Revendlcations 

1. Feuille de matiere synthetique opaque en trans- 
mission, caracterisee par le fait qu'elle est cons- 
tituee d'au moins trois couches (8,9,10) de 
matiere synthetique superpos6es, la couche 
interne (8) etant constituee d'une matiere synthe- 
tique comportant un moyen opacifiant et les cou- 
ches externes (9,10) etant sensiblement 
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transparentes & la lumi&re. 

2. Feuille selon la revendicatlon 1, caract6ris6e par 5 
le fait que la couche inteme(8) comprend comma 
moyen opacifiant un moyen choisi parmi les char- 
ges pacifiantes, les colorants, les pigments. 

3. Feuille selon Tune des revendications 1 et 2, io 
caracterisee par le fait que le moyen opacifiant 

est une charge choisie parmi le noir de carbone, 
la craie, le talc, le mica, le kaolin. 

4. Feuille selon Tune des revendications pr6c£den- is 
tes, caract6ris6e par le fait que le moyen opaci- 
fiant est constltu6 par un colorant ou un pigment 
opaque de couleur la plus proche de ceile du 
colorant ou du pigment introduit dans les couches 
extemes pour leur conf6rer leur coloration. 20 

5. Feuille selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6e par le fait que l'6paisseur de la 
couche interne (8) est comprise entre 5 % et 80 

% environ de l'6paisseur totale de la feuille, de 25 
preference entre 10 % et 40 % environ. 

6. Feuille selon Tune des revendications pr6c£den- 
tes, caracterisee par le fait que son 6paisseur est 
superieure d 50 micrometres. 30 

7. Feuille selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6e par le fait qu'eile est constitute 
d'une matifcre thermoplastique choisie dans le 
groupe form6 par le polypropylene, le poly£thy- 35 
I6ne, le polystyrene, le polyt6r6phtalate et leurs 
melanges. 

8. Contenant realise au moyen d'au moins une 
feuille selon Tune des revendications 1 £ 7. 40 
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